IGBT/MMA inverteres hegeszto
120, 140T, 180T LCD, 180V, 200V, 200J, 250V

Hasznalati utasitas
Az eredeti utasitasok forditasa
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Figyelem!!! A termék folyamatos fejlesztése miatt a bemutatott illusztraciok és leirdsok
eltérhetnek a megvasarolt arutdl, és tartalmazhatnak olyan opciondlis vagy specialis
funkciokat, amelyek nem szerepelnek az alapvaltozatban. Ezek az eltérések nem képezhetik
reklamaci6 alapjat.

A jelen kézikonyvben szerepld valamennyi informdcié a sajtdé ald rendezés
idépontjaban érvényes, és kizarolag tajékoztato jellegli.

Informaciok az elektromos és elektronikus berendezések hulladékarol:

Az elektromos ¢és elektronikus hulladékokrol sz610, 2015. szeptember 11-i torvénynek megfeleléen
Berendezések (Torvények gytijtése 2015, 1688. tétel) értelmében a haztartasokbodl szarmazéd
hulladékkésziilékek ingyenes visszavételét biztositjuk tigyfeleink szamara, feltéve, hogy a
hulladékkésziilék tipusa megegyezik az eladasra keriild késziilékkel, és ugyanazokat a
funkciokat latja el.

A forgalmazo és a toltdallomas lizemeltetdje megtagadhatja a hulladékok atvételét

olyan berendezések, amelyek szennyezddésiik miatt veszélyeztetik az ilyen hulladékot atvevo
személyek egészségét vagy ¢€letét. Ilyen esetben a hulladékkezeld 1étesitmény birtokosa
atadja a berendezést a hulladékgytijtének vagy a hulladékkezeld/kezeld 1étesitmény
lizemeltetdjének.

Ne feledje:

1. Az elektromos ¢€s elektronikus berendezések hulladékat ("berendezéshulladék") ne

dobja ki mas hulladékkal egyiitt.

2. A haztartési elektromos hulladékot birtoklo személynek 4t kell adnia azt olyan személynek, aki
a hulladékeszkozok begyiijtéje vagy a hulladékeszkdzok begylijtésére jogosult szervezet.



1. A termék jellemzoi

Az inverteres MMA hegesztégép bevonatos elektrodakkal torténd hegesztéshez
hasznalatos, és az IGBT-technoldgiaju elektronikus alkatrészek hasznalatanak koszonhetden a
legalacsonyabb energiafogyasztassal és maximalis termelékenységgel végezhetd hegesztési
munka. A hegeszt6 a piacon kaphatd legtobb elektrodatipust, koztiik hagyomanyos, rutil és
celluloz elektrodakat is képes hasznalni. A hegesztd rozsdamentes acél, 6tvozott acél, valamint
szinesfémek hegesztésére tervezett elektrodakat hasznalhat. A Verke IGBT hegesztok a
technologidkkal vannak felszerelve:

Anti-stick - megakadalyozza a rovidzarlatot, minimalis értékre csokkenti a hegesztési aramot,
ha hiba torténik, és az elektroda a hegesztendd anyaghoz tapad. Ez megkonnyiti az elektroda
elvalasztasat a hegesztendd anyagtol.

fvszilardsag - révidzarlatos aramstabilizalas, biztositja a stabil ivet és az alacsony froccsenést,
az ivhossz rovidiilését a hegesztési aram novekedése kiséri, amely a hosszingadozastol
fliggetlentil stabilizélja az ivet, automatikus vagy potenciométeres vezérléssel.

Forr6 inditds - az iv beinditdsakor a hegesztési aram rovid idore koriilbeliil 30%-kal
megnovekszik, ami megkonnyiti a hegesztési varrat és a hegesztési teriilet alakitasat.

Az IGBT 140T ¢s IGBT 180T LCD hegesztok VRD funkciéval vannak felszerelve - egy
fesziiltségcsokkentd rendszerrel, amely a hegesztési folyamat befejezése utan néhany
milliszekundumon beliil kikapcsolja a tapellatast. Ez a funkcio felel6s azért is, hogy a fedett
elektrédan 1évo fesziiltséget biztonsagos szintre csokkentse.

Az IGBT 140T ¢s IGBT 180T LCD hegesztok TIG LIFT funkcioval vannak felszerelve - TIG
hegesztés egy specialis szeleppel ellatott TIG fogantyuval. Az iv begyujtdsa a nem olvado
elektréda kdnnyti sirlodasaval torténik a hegesztendd anyagon.

2. A berendezés iizemeltetése soran eléfordulo veszélyek tipusai

1. A munkadarabok altal okozott mechanikai veszélyek: stly és stabilitas (a gravitacio
hatésara elmozdul6 alkatrészek potencidlis energidja).
2. A gépekben kezelt vagy hasznalt anyagok és anyagok (€s azok 6sszetevoi) veszélyei,
amelyek az artalmas folyadékokkal, gazokkal, kodokkel, gézokkel és porokkal valo
érintkezésbdl vagy belégzésbdl erednek.
3 A gépekben kezelt vagy hasznalt anyagok és anyagok (€s alkotdelemeik) tlizzel vagy
robbanassal kapcsolatos veszélyei.
4. A nagyon magas hdmérsékletli targyakkal vagy anyagokkal valé emberi érintkezés,
langok vagy robbandsok, valamint a h6forrasokbol szarmazo sugérzas altal okozott égési
sériilések ¢s egyéb sériilések.
5. Emberi érintkezés fesziiltség alatt all6 alkatrészekkel a sériilés miatt (kozvetett érintkezés).
6. Hosugarzas vagy mas jelenségek, példaul kilokott olvadt részecskék.

3. Altalanos biztonsagi feltételek

A berendezés nem modosithatd, nem valtoztathatd meg, ¢s semmilyen mas mddon
nem modosithaté a szabvanyoknak valé megfelelés és a CE-jelolés elvesztésének veszélye
miatt. A berendezés miikddoképességének megdrzése érdekében ajanlott a rendszeres
karbantartds. A hegesztogépet csak hivatalos szervizkézpontok szervizelhetik eredeti
potalkatrészek felhasznéalasaval.

Utmutaté a biztonsagos hasznalathoz



A hegesztdgép kezeldjét ki kell képezni a gép kezelésére, és gondosan el kell olvasnia a
kezelési tmutatot. A kezelési itmutatoban szerepld biztonsagi utasitasokat be kell tartani.
Védje szemét és arcat védoruhaval és hegesztOmaszkkal. A gyartdé nem vallal feleldsséget a
berendezés nem megfeleld hasznalata altal okozott karokért és balesetekért.

Hasznaljon arnyékoldokat vagy korlatokat, hogy megvédjen masokat a villamlastol, a vakito fénytdl és
a szikrazastol, és figyelmeztessen masokat, hogy ne nézzenek az ivre.

Ne hegeszteni olyan fémeket, mint a horganyzott, 6lmozott vagy kadmiummal bevont acél. Az ilyen
elemeket tartalmazo bevonatok és fémek hegesztés kozben mérgezo fiistdt bocsathatnak ki.

Elektromos veszélyek és biztonsagi szabalyok

A hegesztdgéppel végzett munka soran be kell tartani a hegesztésre, vagésra ¢€s illesztésre
vonatkozo egészségligyi és biztonsagi szabalyokat. Ha ezeket a szabalyokat nem tartjuk be, a
kovetkezd veszélyek kiilondsen veszélyesek:

- veszélyes anyagok belélegzése,

- optikai sugarzas,

- égési sériilések,

- tlizek és robbanasok,

- aramiités,

Ezért ajanlott:

- ne allitsa be a késziiléket. Semmilyen koriilmények kozott ne nyissa ki a fedelet, a

javitasokat csak szakképzett személyzet végezheti a gyartd altal engedélyezett

szervizkdzpontokban,

- Ne szerelje le a védOburkolatot, €s ne érintse meg az esetlegesen fesziiltség alatt allo részeket,

- még az elektromos rendszer kisebb meghibdsodéasa esetén is valassza le a hegesztdgépet a

halozatrdl, és adja at egy erre felhatalmazott szerviznek,

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze az elektromos kabeleket. Ha szigeteléssériilést talal, a

kabeleket 1j, hibamentes kabelekre kell cserélni; a hegesztégépet nem szabad sériilt

elektromos kabelekkel lizemeltetni,

- ne dugjon fémtargyakat a szelldzOnyildsokba, ne szervizelje a késziiléket sajat maga, a

szervizelést csak szakképzett személyzet végezheti a gyartd 4altal engedélyezett

szervizkdzpontokban,

- Csatlakoztassa a késziiléket 230 V / 50 Hz-es valtakoz6 aramua haldzathoz, amely

érintkezodvel és védovezetovel van ellatva,

-a halozati tipegységet megfeleld védelmi rendszerrel (hémdagneses megszakitdo vagy

késleltetett biztositék) ¢€s a csatlakoztatott késziilék 4ltal megkdvetelt paraméterekkel

rendelkezo aramvédovel - 30 mA kioldasi arammal - kell felszerelni,

- bizonyos esetekben a hegesztd ivaram vesz€lyes lehet. Keriilje a kozvetlen érintkezést a

folddel (vagy a hegesztendd alkatrésszel) és a fogantyuval vagy az elektrodaval,

- hiizza ki a tapkabelt a halozati aljzatbol, amikor a hegesztdgép nincs hasznalatban.

- Ne végezzen javitdsi munkdalatokat a késziiléken, amig az a haldzatra wvan
csatlakoztatva.

A hegesztogép helytelen hasznalatabol eredé veszélyek
Ne lizemeltesse a hegesztdgépet gyulékony anyagok kdzelében. A munka megkezdése

elott készitse eld a munkateriiletet az 6sszes éghetd anyag eltavolitasaval a veszélyes
terliletr6l. Ne hegesszen olyan tartalyokat vagy tartalyokat, amelyek gazokat, gytlékony vagy
mérgez0 anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak. Ellendrizze, hogy minden gazt
eltavolitottak-e a munkateriiletrdl - veszélyek: tliz, robbanas, géz, mérgezés. EsOben vagy
hoban hegeszteni tilos, a hegesztd nem védett a viz ellen. Valassza le a berendezést a
késziilekrol, és valassza le magat a késziiléket a

a haldézatrdl, és vigye vizmentes helyre (veszély: aramiités, a késziilék karosodésa). Ne
dolgozzon magas paratartalmu kornyezetben. (Veszély:



mint fentebb emlitettiik). Ne dolgozzon olyan teriileteken, amelyek nincsenek ellatva megfeleld
szellozés. A hegesztdgép ventilatorral van felszerelve, de megfelelé munkakoriilményeket
kell biztositani.

Gondoskodjon a berendezés megfeleld szelldzésérdl és a hegesztogép altal termelt ho
elvezetésérdl (veszély: a berendezés karosodasa). A hegesztés soran keletkezd gazokat ¢€s
flistoket artalmatlanitsa, keriilje azok belélegzését. Hasznaljon specialis, 1égzésvédelmet
biztositd maszkokat. Biztositsa a megfeleld szellozést (veszély: mérgezés, a berendezés
karosodasa).

Ne nézzen a fénybe, amely elektromos iv keletkezik (veszély: sulyos szemkarosodas).
Ne érintse meg a forrd alkatrészeket, hasznaljon kesztytit és fogdt, ha a hegesztett anyagot
megérinti vagy mozgatja.

Tisztitsa meg a hegesztett részt a rozsdatol, zsirtdl vagy festéktdl. Ez minimalisra csokkenti a
karos fiistképzOdést. Csatlakoztassa a foldeld kabelt szilardan és biztonsagosan a hegesztendd
részhez. Tisztitsa meg az illesztési teriiletet a szennyezddésektdl, festektdl és zsirtol.

Ne tekerje a hegesztd- és foldelokabelt a teste koré. Ne irdnyitsa a hegesztOmarkolatot
emberek felé. Gydzddjon meg rola, hogy a hegesztd késziiléket sik €s stabil feliileten,
fliggbleges helyzetben helyezi el. Tilos a hegesztégépet miikddés kozben maéshogyan
elhelyezni. A hegesztdgép a szallitdas megkonnyitése érdekében fogantytival és hevederrel van
felszerelve. Hegesztés kozben tilos a hegesztdogépet a fogantyinal fogva tartani vagy
hegesztdszijra akasztani. Ne hasznalja a hegesztdgépet csdolvasztd késziilékként.
Korlatozasok és figyelmeztetések a hegesztdvel valo

munkavégzés soran A késziiléket nem hasznalhatjak

személyek:

- beliltetett pacemakerrel, elektromos meghajtasu protézisekkel, példaul miivégtagokkal,
hallokésziilékkel stb. az orvossal valo konzultacié nélkiil.

- kontaktlencsét viselok (a munka megkezdése elott cserélje le a kontaktlencsét szemiivegre).

- a fenti felszereléssel rendelkezd jarokeloknek biztonsagos tavolsagot kell tartaniuk a
hegesztési teriilettdl.

hasznalt piktogramok és szimbélumok:

U0 weneene V Ez a szimbo6lum a szekunder szabadonfuto fesziiltséget jeldli (voltban).
XEz a szimboélum a névleges miikddési ciklust jeldli.

12.....A Ezaszimbdélum a hegesztési aramot jeldli amperben.

U2.....V  Ez aszimbdlum a hegesztési fesziiltséget jeloli

voltban. y; Ez a szimbo6lum a névleges tapfesziiltséget jeldli.

Ilmax ...A Ez a szimbo6lum a hegeszt6 altal felvett maximalis aramot jel6li amperben jefr...A
Ez aszimbolum a hegeszt6 altal felvett tényleges folyamatos aramot jeloli

amperben [P21STEz a szimbo6lum a hegeszt6 védelmi fokat jelzi.



Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a hegeszt6gép alkalmas olyan kdrnyezetben vald

haszndlatra, ahol nagy az elektromos dramnak vald kitettség kockazata.
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nem szabad mas hulladékkal keverni.

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy szem- és arcvédét kell viselni.

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy kézvédét kell viselni.

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy testvédelmet kell viselni.

Ez a szimbdlum a teljesitményfazist és a haldzati frekvenciat jel6li hertzben.

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a hegeszt6 MMA hegeszté (fém ivhegesztd).

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a hegeszt6gép egyfazisu (haldzati)
hegeszt6gép, amely teljes teljesitményen hegeszt.

Ez a szimbdélum azt jelenti, hogy az elektromos és elektronikus berendezések hulladékat

4 Miiszaki adatok
Modell IGBT-120- IGBT-140T- IGBT-180V- IGBT-200V- IGBT-250V-
paraméter V75006 V75007 V75002 V75003, V75004
IGBT-180T LCD | IGBT-200J-
V75008 V75001

Bemeneti fesziiltség| 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
Frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Névleges 3,8 kVA 4,5 kVA 6,2 kVA 7,1 kVA 9,5 kVA
energiafogyasztas
Elektromos coso 0,93 cos@ 0,93 coso 0,93 coso 0,93 coso 0,93
potencial
Terheletlen 60V 60V 60V 60V 60V
kimeneti
fesziiltség
Jelenlegi 20-120 20-140 20-180 A 20-200 A 20-250 A
tartomany
Munkaciklus 60% 60% 60% 60% 60%




Ajanlott elektrodak | 1,6-3,2 mm 1,6-3,2 mm 2,5-4,0 mm 2,5-4,0 mm 2,5-5,0 mm
Védelmi osztaly I I I 1 I
Védelmi fokozat 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S IP21S
tapfesziiltség: 230 V, 50 Hz
kabel keresztmetszete - 3x2,5 mm? sziikséges
tularamvédelem - 16A
Elektromos diagram
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DC INVERTER WELDER

1. Hordozéfogantyu9 . Valtas az MMA és a TIG LIFT funkcidk k6zott
2. AVRD10 funkci6 aktivalasa . Az aktualis bedllitott érték kijelzése

3. Hévédelmi jelz611 . Aramszabdlyozas

4. Hegesztési aramszabalyozas12 . Elektrédatarto

5. Hegesztokabel csatlakoz613 . Foldel6 kabel

6. Csatlakozo a féldelS kabelhez14 . Tapegység

7. TIG hegesztés jelzo LIFT15 . H6védelem

8. MMA hegesztési jelz616 . Fogantyu

Megjegyzés: Egyes gombok ¢s kijelzok opcionalisak, nem minden modellnél vannak jelen.



5. Hegesztogép ilizemeltetése

A munka megkezdése eldtt gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztd nem sériilt meg.
Ellendrizze a tap- ¢s hegesztokabelek allapotat, hogy nem sériiltek-e meg. Sériilt
hegesztdgéppel vagy sériilt kabelekkel tilos dolgozni. Ellendrizze a hegesztokabel csatlakozok
allapotat, valamint a foldel6csatlakoz6 tisztasagat és allapotat.

Megjegyzés: A sériilt kabeleket ujakra kell cserélni. A kabelek javitasa nem megengedett. A
tapkabel cseréjéhez forduljon a gyartd szervizkdzpontjahoz.

A hegeszté a halozatrol a miszaki adattablazatban és a hegesztd cimtabldjan megadott
névleges fesziiltséggel és frekvenciaval miikddtethetd.

Az aramellatas generatorral is megoldhato, de biztositani kell, hogy a generator aramkapacitasa
megegyezzen a hegesztogép tipustabldjan feltlintetett maximalis tapfesziiltség értékével, vagy
annal nagyobb legyen. Ellenkez6 esetben a hegesztdgép névleges teljesitménye nem érheto el,
vagy egyaltalan nem lehet miikddtetni. Megjegyzés: Ha a generatort a hegesztogép taplalasara
haszndlja, gy6z6djon meg rola, hogy a hegesztégép foldelve van egy megfelelden telepitett
szerelvény segitségével. Kertilni kell a hosszu kabelekkel torténd csatlakoztatast. Ha
hosszabbito kabeleket hasznalnak, azoknak legaldbb akkora kapacitassal kell rendelkezniiik,
mint a hegeszt6 tapkabelének.

A megfeleld halozati 4ramellatas kiépitését szakképzett villanyszerelore kell bizni. Az
elektromos halézatot az EN 60204-1 szabvanynak vagy az orszagspecifikus szabvanyoknak
megfelelden kell kialakitani.

Megjegyzés: Miel6tt csatlakoztatja a dugdt a csatlakozoaljzathoz, gy6z6djon meg arrdl, hogy
a hegesztd kapcsoloja "ki" allasban van, ¢és hogy a hegesztékabel csatlakoz6 érintkezdi
nincsenek rovidre zarva.

Ha a berendezés nem mukddik rendesen, azonnal allitsa le a munkat, és ellenorizze a
probléma okat. Ha a nagyaramu hegesztés sokaig tart és meghaladja a munkaciklus
id6tartamat, a talterhelésjelz6 lampa kigyullad, a gép ledll, és meg kell varni, amig a
hémérséklet lehil.

Meriil6 ivii hegesztés (MMA)

Helyezze be a kabel dugojat az aljzatba, majd forgassa az 6ramutatd jarasaval megegyezo
iranyba, amig meg nem all. Ugyeljen arra, hogy a dugé ne huzza ki magat az aljzatbol.
Csatlakoztassa az elektrodatartot a pozitiv polaritdshoz, a foldeldcsatlakozot pedig a negativ
polaritashoz. Ezt a modszert altalaban a legtobb anyag, példaul alacsony széntartalmu acél és
alacsonyan 6tvozott acél elektrodas hegesztéséhez hasznaljak.

Csatlakoztassa a foldeléhuzal rugoés bilincsét a hegesztendd alkatrész fémrészéhez. Az
¢rintkezési feliiletet meg kell tisztitani az olajtol, festékt6l vagy mas szennyezddésektol,
amelyek akadalyozhatjak az dramaramlést.

Helyezze az elektrodat a bilincsbe. Helyezze az elektroda végét késedelem nélkiil a bilincsbe.
Az elektrodat ugy kell rogziteni a bilincsben, hogy miikddés kozben ne mozogjon a
bilincsben. A bilincs egyik pofiajan bevagasok vannak az elektréda bilincsben valod
rogzitéséhez. Az elektroda tipusat a hegesztendd anyagok tipusdnak megfelelden kell
kivalasztani. Ugyeljen arra, hogy a foldeld bilincs és az elektroda szigetelve legyen
egymastol. Nem ¢érintkeznek, és az elektroda vagy annak bilincse nem érintkezik a
hegesztendd anyaggal.

Csatlakoztassa a tapkabel csatlakozojat egy konnektorba. Kapcsolja a haldzati kapcsolot "be"
allasba. A ventilatornak be kell indulnia, és a kijelzon megjelenik a hegesztési aram értéke
(kijelzdvel ellatott valtozat).

Allitsa be a hegesztési aramot a hegesztendé anyagok tipusanak és vastagsaganak megfeleléen.
Takarja le az arcat hegesztdmaszkkal, és kezdjen el hegeszteni. Az iv kdnnyebb beinditasa
érdekében mozgassa az elektrodat arra a pontra, ahonnan a hegesztés késziil. Amikor az
elektrdda érintkezik a hegesztendd anyaggal, emelje meg és dontse meg kissé az elektrodat, és



tartsa az iv hosszat allanddan.



Munka TIG emelovel

A TIG-hegesztés alapja az elektromos iv létrehozasa egy nem olvadd volframelektroda
segitségével. A folyamat védett gz (argon, hélium vagy e gazok keveréke) védelme alatt
zajlik.

Az aramfogantyu csatlakoz6jat a negativ polaritasu aljzathoz kell csatlakoztatni, a foldeldt a
pozitiv polaritasthoz, a gazcsovet pedig kozvetleniil a szabalyzon keresztiil a palackhoz. Az égd
rendelkezik egy szeleppel, amelynek segitségével a gazt kézzel, kicsavarassal vagy elforgatassal lehet
kiengedni. Csatlakoztassa a pozitiv polaritasu forrast a hegesztendé anyaghoz egy bilinccsel
ellatott vezetékkel. Nyissa ki az argonpalack szelepét, allitsa be az aramlasméré mennyiségét a
hegesztéshez megfelelére. Allitsa a hegesztési mod kapcsolét TIG éallasba. Csatlakoztassa a
gép dugaszat egy 230 V 50 Hz-es haldzati aljzathoz.

Kapcsolja be a hatlapon 1évé halozati kapcsolot, a digitdlis mérd kijelzi a beallitott
aramértéket, és a ventilator elkezd forogni. Allitsa be a megfelelé hegesztési aramot, és
gy6z0djon meg arrdl, hogy a hegesztési aram megfelel a munkadarab vastagsaganak ¢és a
folyamat kdvetelményeinek.

Az iv az elektroda hegesztendd anyaghoz valé surlodasaval és annak felemelkedésével jon 1étre.
A hegesztés befejezése utan az argonnak néhany masodpercig aramolnia kell, hogy megvédje
a hegesztési teriiletet a lehtiléstol. Ezért a hegesztotaklyat a hegesztési ponton kell hagyni egy
ideig, amig az iv ki nem alszik.

Miikodés kozben be kell tartani a kivalasztott munkasziinetet. A hegeszté a 10 perc 60%-aban
maximalis aramerdsséggel hegeszthet, a fennmaradd 40%-ot a hegesztdrendszerek hiitésére
kell forditani. Ha az {izemi ciklus nem keriil betartéasra, a tilmelegedés elleni védelmi rendszer
mukodésbe 1ép. A jelz6éfény kigyullad, és a hegesztés nem lehetséges addig, amig a
hegesztérendszerek le nem hiilnek.

Vigyazzon, hogy a szikrdk ne szalljanak a hegesztore, a fedél nem védi a belso rendszereket a
szikrazastol. A hegesztogép gyakori tulterhelése gyorsabb kopashoz vagy akar karosodashoz
is vezethet.



6. Berendezések karbantartasa

FIGYELEM! A késziilék beallitasa, szervizelése vagy karbantartasa elStt huzza ki a késziilék dugdjat a
konnektor. A munka befejeztével ellenérizze a késziilék mdszaki dllapotat kils6 szemrevételezéssel
és a kovetkez6k értékelésével: a haz, az elektromos vezeték és a dugd, az elektromos kapcsold
m(ikodése, az elektromos csatlakozd atjarhatdsaga.

szell6z6nyilasok, a m(ikodés hangereje, az inditas és a mikodés egyenletessége. Az ellen6rzés vagy a
m(ikédés soran észlelt rendellenességek a szervizkdzpontban torténd javitast jelzik. Uzembe helyezés
utan a burkolatot, a szell6z6nyilasokat, a kapcsoldkat, a segédfogantyut és a fedeleket meg kell
tisztitani, pl. Iégsugarral (0,3 MPa vagy annal kisebb nyomdason), kefével vagy széraz ruhdval,
vegyszerek vagy tisztitdszerek nélkiil.

folyadékok. Vegye le a fedelet, és fujja ki a port és a szennyez6déseket a légcsatornakbdl és a belsé
alkatrészekbdl tiszta, szaraz, alacsony nyomasu levegével. Tisztitsa meg a szerszamokat és a fogantyukat
tiszta, szdraz ruhaval.

EllenGrizze a hegesztSkabel csatlakozd foldel6- és elektrédakapcsainak és dugdinak kopasat. Tulzott
kopas esetén, pl. ha az elektréda nem foghaté meg, akkor

cserélje ki egy ujjal. Tilos az eredeti pdtalkatrészektél eltéré kabelek hasznalata.



